VERFAHRENSUBERSICHT

= \Werkstoffe, die zu
Restaustenit neigen

MAXIMALE MAXIMALES DIE WICHTIGSTEN DIE WICHTIGSTEN
ABMESSUNGEN GEWICHT WERKSTOFFE EINSATZGEBIETE
GLUHEN 600 x 900 x570 mm 600 kg = Hochlegierte Werkzeug- = Werkzeuge
stahle = Drehteile
400 x 600 x 400 mm | 200 kg * Rost- und séurebestandi- | « Medizinische Instrumente
ge Stahle = Matrizen
800 x 1800 x 879 mm | 2.400 kg = Schnellarbeitsstahle
(Spannungsarmgliihen) (Span_r_wungs- = Gesenke
armgliihen) = Aluminiumlegierungen « Wellen
= Kupferlegierungen
GASNITRIEREN UND 1800 x 900 x 870 mm | 2500 kg = Alle Stahle, auBer rost- = Kolben
GASNITROCARBURIEREN und saurebestandige = Spindeln
Stahle = Zahnrader
= Nitrierstahle bevorzugt « Getriebeteile
= Hydraulikteile
= Werkzeuge
SALZBAD- Aldingen: Aldingen: = Alle Stahle, bevorzugt = Kolben
NITROCARBURIEREN 900 x 1700 mm 800 kg Nitrierstahle = Spindeln
(TENIFER / ARCOR) . . = Achsen
Lichtenberg: Lichtenberg:
500 x 800 mm 300 kg = Zahnrader
= Ventiltriebe
= Bremskomponenten
= Hydraulikteile
= Werkzeuge
VAKUUMHARTEN 600 x 900 x 570 mm | 600 kg = Hochlegierte = Werkzeuge
Werkzeugstahle = Matrizen
= Rost- und sdure- = Gesenke
bestandige Stahle - Wellen
400x600x 370 mm | 200 kg = Schnellarbeitsstahle -
= Medizinische Instrumente
] SPtl;I”vt:rrg;t:LIaurgisch herge- | | Drehteile
= Aluminium-/ Kupferlegie-
rungen
SCHUTZGASHARTEN 480 x 800 x 550 mm | 350 kg = Unlegierte, = Zahnrader, Ritzel
niedriglegierte und = Getriebeteile
mittellegierte Stahle « Achsen
= Einsatzstahle « Drehteile
= Vergltungsstahle = Werkstticke, die dyna-
misch belastet werden
= Werkstlicke, die hohe
Zahigkeit erfordern
TIEFKUHLEN 600 x 900 x 570 mm | 600 kg = Niedriglegierte Stahle = Komponenten fur die Pie-

zotechnik
= Komplexe Werkzeuge

= Eng tolerierte Werkzeuge




